Wk-ⅡB型真空甩带机操作流程

1. 记录电表读数, 开电源总开关，开循环水(电源开关和压缩机开关)

2. 开机械泵后缓慢开启旁抽阀
3. 压力气罐清洗(可选步骤), 压力气罐充气
4. 打开真空计, 待腔体气压< 5 Pa后关闭旁抽阀,打开预抽开关
5. 当左右真空计均显示气压< 5 Pa后关闭真空计, 缓慢开启插板阀，打开分子泵开关

6. 至少5分钟后再打开真空计并确认分子泵满速运转，到所需真空度后关闭真空计

7. 关闭插板阀，关闭分子泵，打开氩气瓶，轻旋腔体充气阀，充至适当腔体气压后关闭腔体充气阀和氩气瓶开关

8. 依次打开变频调速开关，调至所需铜轮旋转频率, 打开腔体测温开关，打开感应加热电源开关，按照材料特征选择恒流或恒功率加热模式

9. 启动铜轮旋转,达到转速后, 手按加热踏板(黑色)，使材料加热融化, 待融化到所需温度，松开加热踏板,并按吹气开关喷甩条带

10. 依次关闭铜轮旋转开关，关闭感应加热电源开关，关闭预抽开关，打开旁抽阀。拧松腔体旋钮后关闭旁抽阀, 对腔体进行放气
11. 取样后清理铜轮、腔体及管道。缓慢打开旁抽阀，当低真空抽至< 5 Pa后关闭旁抽阀，依次关闭机械泵，关闭循环水开关，记录电表读数，关闭电源总开关
12. 喷铸块状样品步骤同上，但不需做与铜轮旋转相关的操作。
